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Prifung sterilisierbarer Leichtbehélter aus Aluminium-Kunststoff-Verbundmaterialien

Bestimmung der HeiBsiegelnahtdichtigkeit

Herausgegeben von der Untergruppe ,Leichibehdlter aus Aluminium und Aluminium-Kunststoff-Verbunden” der Arbeits-
gruppe ,Aluminiumfolien und dinne Bdander” — Dezember 1975

1. Zweck und Anwendungsbereich

In diesem Merkblatt sind zwei Methoden beschrieben, die zur
Prifung der Dichtigkeit von HeiBsiegelndhten sterilisierbarer
Leichtbehdlter aus Aluminium-Kunststoff-Verbundmaterialien
dienen, wobei Methode 1 als orientierende Kontrolle an der
Abfiillanlage anzusehen ist. Methode 1 ist ohne Abldsen des
Aluminiums am Leichtbehalter selbst durchfithrbar, wéhrend bei
Methode 2 das Aluminium vor der Prifung von der Heiflsiegel-
naht abgelést werden mubB.

Ungeniigende Versiegelung (Kapillaren, ungesiegelte Stellen,
Produkteinschlisse, Luftblasenbildung usw.) kénnen zu Reinfek-
tionen des sterilisierten Produkts fihren. Aus diesem Grund
mufy wihrend der Produklion die Giite der HeiBlsiegelnahte lau-
fend uberwacht werden.

Hilfsmittel
Methode 1:

Alkohol vergallt, 99%ig

Penetriermittel (z. B. RiBpriifmittel ,Fox Chek" der Firma Hahn
& Kolb, 7000 Stuttgart, Postfach 333)

Pipette oder Injektionsspritze

Gummihandschuhe

Methode 2:

Schwefelsdure (H,SO,), technisch, konzentriert

Salzsdure (HCI), technisch, 31%ig, 1:1 verdiinnt, oder Natron-
lauge (NaOH) 10%ig

Alkohol vergallt, 99%oig

Penetriermittel (z. B. RiBpriifmittel ,Fox Chek"” der Firma Hahn
& Kolb, 7000 Stuttgart, Postfach 333)

Pinzette

Pipette oder Injektionsspritze

Gummihandschuhe

Gummischiirze

Schutzbrille

3. Probenahme

Um eine genligende Sicherheit wéhrend der Produktion zu haben,
ist es unerldBlich, zu Beginn der Tagesproduktion sowie meh-
rere Male am Tage in bestimmten Zeitabstdnden von sdmtlichen
Verschlielistationen Proben zu entnehmen, Zur raschen Auffin-
dung von Fehlerquellen der VerschlieBstation soll die Verar-
beitungsrichtung und die Nummer der VerschlieBstation auf den
Proben angegeben werden. Es ist darauf zu achten, daB die
Markierung bei den einzelnen Arbeilsgdngen nicht abgelost
wird (eventuell markieren durch Einschneiden von Kerben).

4. Priifung

4.1. Methode 1 (ohne Abldsen des Aluminiums von der HeiBsie-
gelnaht am Leichtbehalter durchfithrbar)

Diese Methode hat sich vor allem bei Aufreifivarianten bewéhrt.

Es konnen folgende Fehler der Heifisiegelnaht sichtbar gemacht

werden:

Prifung von der Aulienseite:

Ungeniigende, nicht vollflachige HeiBsiegelung, Kantlen und

deren Umfang.

Priifung von der Innenseite:

Ungeniigende Heif}siegelung, Kantilen und deren Umfang, Aus-

wirkungen von Perforationen auf die Dichtigkeit der Siegelzo-

nen zwischen Kunststoff und Heillsiegelnaht.

4.1.1. Vorbereitung der zu priifenden Leichtbehdller

Zur Prifung muf der Heifisiegelnahtbereich in jedem Fall trok-
ken und sauber sein. Die Leichtbehélter werden deshalb mit
Alkohol gereinigt und in einem Trockenofen bei 80 °C getrock-
net. Soll die Prifung von der Innenseite des Behdllers her er-
folgen, wird der Behélterboden vor der Reinigung entfernt.

4.1.2. Durchfithrung der Priifung

Das Penetriermittel wird mit Hilfe einer Pipette oder Injek-
tionsspritze entweder von der Deckelseite oder von der Innen-




seite des aufgeschnittenen Behdlters her im Heiflsiegelnaht-
bereich aufgebracht. Nach dem Trocknen des Penetriermittels
(am besten im Trockenschrank bei 80 °C) wird die Naht mecha-
nisch aufgespalten. Vorhandene Fehler (siehe 4.1} sind an der
aufgerissenen Naht durch die Rotfarbung des eingedrungenen
Penetriermittels erkennbar.

4.2. Methede 2 (Abschneiden der Heilsiegelnaht vom Leichtbe-
halter und Ablésen des Aluminiums erforderlich)

Diese Methode gibt die Moglichkeit, Fehlerquellen wie Kapilla-

ren und Fiillguteinschliisse (siehe Bild), ungesiegelte Stellen,

Luftblasen und Perforationen besonders deutlich sichtbar zu

machen.

Beispiele Iiir Fehler in der Heifisiegelnaht. Oben: Kapillaren, Mille:
FitllguteinschluBl, unten: gute Nahl.

4.2.1. Vorbereitung der Proben

Die Heifsiegelnaht wird vom Behélter so abgeschnitten, daBl ein
iberstehendes, ungesiegeltes Materialende daran verbleibt,
griindlich mit heiBem Wasser abgespiilt und getrocknet.

Abldsen der Schutzlackierung:

Zum Schutz vor S@ureverletzungen missen bei diesem Arbeits-
gang Schutzbrille und Gummihandschuhe getragen werden!

Die abgeschnittene HeiBsiegelnaht wird in einer geniigend gro-
Ben Schale véllig mit konzentrierter Schwefelsdure bedeckt.
Nach ca. fiinf Minuten ist die Schutzlackierung abgeldst. Die
Probe wird dann mit einer Pinzefte aus der S&ure entnommen
und unter flieBendem Wasser abgewaschen. Es ist darauf zu
achten, daBl der Lack restlos entfernt ist, da sonst im anschliefen-
den Arbeitsgang das Aluminium nicht abgelést werden kann.

Abloésen des Aluminiums:

Na beim Ablésen des Aluminiums mit Salzsdure oder Natron-
lauge Wasserstoff entsteht, der mit Luft ein explosives Gemisch
(I{nallgas) bilden kann, ist es unbedingt erforderlich, den Ar-
beitsgang unter dem Abzug oder im Freien vorzunehmen. Die
Reaktion darf auch nicht in der N&dhe einer offenen Flamme
durchgefiihrt werden. Zum Schutz vor S&ure- bzw. Laugenver-
letzungen miussen Schutzbrille und Gummihandschuhe getragen
werden!

Die vom Schutzlack befreite HeiBsiegelnaht wird in eine Schale
gelegt und mit Salzsdure oder Natronlauge ibergossen. Das
Aluminium hat sich in wenigen Minuten aufgeldst. Die zuriick-
bleibenden versiegelten Kunststoffschichten werden mit einer
Pinzette aus der S&ure bzw. Lauge entnommen, unter flieBen-
dem Wasser abgewaschen und getrocknet.

{

4.2.2. Durchfithrung der Priifung

Mittels einer Pipette oder Injektionsspritze werden einige Trop-
fen des Penetriermittels zwischen die beiden Kunststoffschich-
ten in den HeiBsiegelnahtbereich gebracht und fiinf Minuten dort
belassen.

Im Durchlicht sind Undichtigkeiten, wie z. B. durchgehende Kapil-
laren, an der Rotfdrbung zu erkennen. Auflerdem lassen sich im
Durchlicht Fiillguteinschliisse, ungesiegelte Stellen, Luftblasen
und Perforationen feststellen. Es ist anzuraten, die Kontrolle
unter dem Mikroskop vorzunehmen, um vorhandene Fehler
genau analysieren zu kénnen.

5. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf dieses Merkblatt anzu-
geben:

Fiiligut

Fertigungscharge

Typ der VerschlieBmaschine

HeiBsiegelbedingungen (Temperatur, Druck und Dauer)

Beurteilung der Heiflsiegelnaht

Uhrzeit der Probenahme

Priifdatum

Priifer

Druck: Central-Druck Trost & Co., BorsigstraBe 1—3, D-6056 Heusenstamm



