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Vorbemerkung

Dieses Merkblatt vereinigt die Erfahrungen der Praxis und
des Instituts. Mit seiner Verdffentlichung soll erreicht wer-
den, daB die Methodik der Geruchspriifung weitgehend ob-
jektiv wird, so daB die von verschiedenen Laboratorien
ermittelten Ergebnisse vergleichbar und reproduzierbar wer-
den. Es wird als Grundlage fiir kiinftige Festlegungen zur
Diskussion gestellt. :

1. Anwendungsbereich

Die Priifung dient zur Ermittlung des Geruchs von fldchen-
formigen Packstoffen aller Art, Hohlkérpern und Beschich-
tungsmaterialien fiir Packstoffe.

2 Zwedk

Durch sensorische Priifung soll festgestellt werden, ob das
Priifgut einen wahrnehmbaren Geruch aufweist. Die Inten-
sitidt des wahrgenommenen Geruchs wird vom Priifer nach
einer Intensitdtsskala bewertet. Daraus soll beurteilt werden,
ob die Geruchsbildung des Priifgutes unterhalb eines (em-
pirisch festzulegenden) Grenzwertes liegt, so daB ein uner-
wiinschter EinfluB auf das darin verpackte Gut nicht zu
erwarten ist. Dies ist besonders wichtig fiir Packstoffe zur
Verpackung von Lebens- und GenuBmitteln. Bei der Aus-
wertung der Geruchspriifung ist in Betracht zu ziehen, daB
der Geruch eines Packstoffes nur als Anhaltspunkt fiir eine
moglicherweise stattfindende geruchliche und geschmadkliche
Beeinflussung eines Packgutes dienen kann.

3. Begriffsbestimmung

Durch die sensorische Geruchspriifung k6énnen Substanzen
erfaBt werden, die infolge ihres Dampfdruckes unter den
Priifbedingungen in den die Probe umgebenden Luftraum
iibergehen und die einen Eigengeruch besitzen, vermoge
dessen sie mit dem Geruchssinn wahrgenommen werden
kénnen.

Die Geruchsintensitdt hdngt von der Menge und Art der in
der Probe vorhandenen riechenden, fliichtigen Substanzen ab
und wird unter den hier festgelegten Bedingungen bestimmt.
Die Geruchspriifung wird durch Priifer vorgenommen, die
ein gutes geruchliches Unterscheidungsvermdgen besitzen,
durch Ubung auf ihre Aufgabe vorbereitet sind und in die
spezielle Priifaufgabe eingefiihrt wurden.

4. Allgemeine Anweisungen zur Durchfithrung der Geruchs-
priifung
4.1. Der Priifraum muB geruchsfrei sein. Die Priifungen miis-
. sen ohne jede &duBere Stérung (Luftzug, Larm, Unter-
brechung) durchgefiihrt werden. Die Priifsitzungen sollen
moglichst immer auf die gleiche Zeit, bevorzugt vormit-
tags, angesetzt werden.

4.2, Die Priifer werden nach geniigender Geruchsempfindlich-
keit, nach Unterscheidungsvermdgen und nach Einheit-
lichkeit der Leistung der Priifgruppe ausgewihlt. Fiir die
Geruchspriifung ungeeignete Personen werden ausge-
sondert. Sie werden daran erkannt, daB ihre Priifergeb-

nisse stark streuen und stdndig mehr als eine Einheit
vom Mittel der Priifergebnisse der Gruppe abweichen
oder daB sie — in Abweichung von den anderen Prii-
fern — nicht fdhig sind, bei einer Reihenpriifung die
unter Code aufgestellten Vergleichsproben richtig her-
ausfinden. Erkrankungen der Atmungsorgane und an-
dere UnpéBlichkeiten, die das Wahrnehmungsvermégen
und die Empfindlichkeit fiir Geruchspriifungen ungiin-
stig beeinflussen, schlieBen fiir die Dauer ihres Bestehens
von der Teilnahme an Geruchspriifungen aus.

4.3. Die Priifer sollen mit dem Priifziel und mit den zu
erwartenden Geriichen vertraut sein. Sie sollen eine an-
gemessenen Zeit vor Beginn der Sitzung nicht rauchen.
Der Gebrauch riechender Xérperpilegemittel ist ebenfalls
zu vermeiden. Bei genligender Einarbeitung der Priifer
diirfen sich die Priifergebnisse héchstens um 1 Stufe
unterscheiden.

4.4. Die Zahl der Priifer hingt von der Art der Priifung und
dem Priifzwecdk ab. Bei Schiedsuntersuchungen sollen
mindestens 5 geiibte, zuverldssige Priifer herangezogen
werden. Bei Priifungen zum Zweck der Produktionskon-
trolle geniigen auch weniger Priifer.

4.5. Bei einer Sitzung sollen, je nach Art und Intensitdt der
Geriiche, nicht mehr als 5 bis 8 Proben untersucht wer-
den. Eine Reihe soll einschlieBlich der in ihr enthaltenen
Vergleichsproben ebenfalls nicht mehr als 8 Proben
enthalten.

4.6. Sind mehrere Priifserien nacheinander zu priifen, so soll
zwischen den einzelnen Sitzungen ein geniigender zeit-
licher Abstand eingehalten werden, um eine Ermiidung
des Geruchssinnes zu vermeiden {etwa 1 Stunde).

5. Erforderliche Gerite

Gut verschlieBbare GefdBe, GréBe 500 oder 1000 cm?® (z. B.
Konservenglidser mit Schliffdeckel oder Weithalsflaschen,
Durchmesser des Flaschenhalses mindestens 50 mm, mit ein-
geschliffenem Stépsel! Die GefidBe miissen so gereinigt wer-
den, daB sie absolut geruchsfrei sind. Die Schliffe diirfen
nicht eingefettet werden. Fiir einen Priifansatz miissen je-
weils gleiche GefdBe verwendet werden.

Trockenschrank mit Temperaturregelung.

6. Probenahme

Bei der Entnahme der Proben aus Packstoffen werden die
duBeren Lagen eines Stapels oder einer Rolle verworfen.
Bei der Entnahme von Proben gekdrnter Materialien sollen
Randschichten verworfen werden. Bei der Probenahme fester
Beschichtungsmaterialien wird nach Mgdglichkeit die duBere
Schicht mit eventuell anhaftenden Fremdkdérpern entfernt.
Die entnommenen Proben werden von der Probenahme bis
zur Priifung so aufbewahrt, daB sie keine Fremdgeriiche auf-
nehmen kénnen und daB keine fliichtigen Substanzen aus
ihnen entweichen kénnen. Dies erreicht man durch getrennte
Aufbewahrung der einzelnen Proben entweder in dichtschlie-
Benden Prdparatengldsern oder durch Einschlagen in unbe-
schichtete Aluminiumfolie.



7. Probenvorbereitung

10 dm? des zu priifenden Packstoffes werden in Streifen von
ca. 1 cm x 10 cm geschnitten und leicht gekniillt in das Priii-
gefdB eingefiihrt. Dickere Packstoffe werden lodcer gerollt in
das Priifgerit eingebracht. Es ist darauf zu achten, daB ein
maximaler Anteil der Probenoberfliche von Luft umgeben
ist.

Fliissiges Beschichtungsmaterial wird auf ein geeignetes
Trigermaterial aufgebracht (siehe Anmerkung 2); mit diesem
beschichteten Muster wird verfahren, wie eben beschrieben.
Bei Hohlkdrpern (Flaschen, Schalen) wird eine Anzahl von
Einheiten, die etwa einer Packstofffliche von 10 dm? ent-
spricht, so zerkleinert, dab sie in das Priifgef4B eingebracht
werden kann. Eine Priifung (siche 8.) an verformbaren
Flaschen kann auch so vorgenommen werden, daBl die Fla-
schen verschlossen entweder frei oder in geeigneten Priif-
gefiBen aufbewahrt werden und der Priifer den Geruch der
durch Zusammendriicken der Flasche am Flaschenhals aus-
tretenden Luft beurteilt.

Festes Beschichtungsmaterial wird fein zerkleinert (geschnit-
ten, geraspelt oder geschabt). Kunststoffgranulate kdnnen
direkt zur Priifung verwendet werden. Je 100 g des Materials
werden in ein PriifgefdB eingebracht.

In jedem Fall wird das PriifgefdB gut verschlossen und 24 h
einer Temperatur von 20 bis 25 °C ausgesetzt. Nach diesem
Zeitraum wird die Geruchspriiffung vorgenommen.

Anmerkung 1: Falls der Packstoff zusammen mit dem Fillgut
erhbhten Temperaturen ausgesetzt werden soll oder falls anzu-
nehmen ist, daB eine relativ schwerflichtige Geruchskomponente
vorliegt, deren Ubergang auf ein Fiillgut méglich sein kann, muB
die Probe im Trockenschrank 60 min einer Temperatur von + 60 °C
ausgesetzt werden.

Die Geruchspriifung wird direkt nach Entnahme aus dem Trocken-
schrank vorgenommen.

Anmerkung 2: Beschichtungsmaterialien konnen fliichtige Stoffe
enthalten, die bei der Verarbeitung entweichen. Die Priifung von
Beschichtungsmaterialien nach dieser Methode ldB6t deshalb nur
dann eine Aussage iiber deren Verhalten im fertigen Packstoff zu,
wenn die Materialien eine den prakilischen Verarbeitungsbedin-
gungen analoge Vorbehandlung durchlaufen haben. Mehr Aussage-
kraft hat jedoch eine Priifung am unter den normalen Produktions-
bedingungen hergestellten beschichteten Packstoff, weshalb nach
Mbglichkeit solche Priifungen zumindest stichprobenweise zu-
sétzlich durchgefiithrt werden sollen.

Bei Paraffinen, Mikroparaffinen oder Wachscompounds kann es
zweckméBig sein, die Priifung in geschmolzenem Zustand vor-
zunehmen. In diesem Fall kann das vorherige Zerkleinern der
Probe entfallen. Die Probe wird bei einer Temperatur von 10 °C
tiber dem Klarschinelzpunkt geschmolzen und im Trockenschrank
20 min auf dieser Temperatur gehalten. Die Geruchspriifung wird
direkt nach Entnahme aus dem Trockenschrank vorgenommen,
Fliissige Beschichtungsmaterialien (z. B. Lacke) kénnen nur dann
nach der vorliegenden Methode gepriift werden, wenn sie so
vorbehandelt werden konnen, wie dies in der Praxis beim
Auftrag auf einen Packstoff geschieht (Trocknen, Einbrennen).
Als Triigermaterial kann der Originalpackstoff, Aluminiumfolie.
Glas oder Blech verwendet werden. Das Trdgermaterial mub
geruchsfrei sein.

Anmerkung 3: Die Priifung bei erhthter Temperatur kann auch
als Schnelltest bei allen Materialien angewendet werden,
sofern sie bei dieser Temperatur noch keinen Schaden erleiden.
In diesem Fall sind zusitzlich stichprobenweise vergleichende
Untersuchungen der Geruchsintensitdt bei Temperaturen zwischen
20 und 25 °C vorzunehmen, um die Vergleichbarkeit der bei
erhohter Temperatur gewonnenen Ergebnisse zu iiberpriifen.

Anmerkung 4: Falls der Packstoff hygroskopisch ist oder hygro-
skopische Bestandteile enthélt (z. B. Papier und damit kombinierte
Packstoffe) kann die Geruchsbildung durch Feuchtigkeit beeinfluft
werden. Deshalb wird mit solchen Materialien zusitzlich eine
Priifung in feuchtem Zustand vorgenommen, indem in das Proben-
gefdB 2 ml Wasser so eingebracht werden, daB sie den Packstoff
benetzen, Das Priifgefdl wird 2 h bei 40 °C im Trockenschrank
gehalten und die Priifung auf Geruchsbildung sofort nach Ent-
nahme durchgefiihrt. (Es wird nicht empfohlen, die Proben bei
20 bis 25°C iiber 24 h zu lagern, da nach dieser Zeit bereits
mikrobiologische Verinderungen die Geruchsbildung beeinfluBt
haben kénnen.)

8. Durchfiihrung der Geruchspriifung

8.1. Einprobenmethode

Priifaufgabe z. B.: Feststellung und Beurteilung des Geruchs
eines einzelnen Materials, ohne daB #hnliche Materialien zum
direkten Vergleich vorhanden sind. Priiffragen: Riecht das Material?
Mit welcher Intensitit wird der Geruch bewertet?

Der Geruch einer Probe wird direkt nach seiner Intensitit
bewertet. Auf diese Weise kénnen mehrere verschiedenartige
Proben wihrend einer Sifzung nebeneinander und unab-
héingig voneinander beurteilt werden. Jedem Priifer steht fiir
jede Priiffung eine eigene Probe zur Verfiigung. Zur Objek-
tivierung der Priifung wird das PriifgefdB mit der Probe nach
einem Code bezeichnet.

Zur Priifung wird das GefdB kurz gedffnet und die Geruchs-
priifung durch wiederholtes kurzes Einziehen der Luft
(.Schniiffeln") aus dem PriifgefdB durchgefiihrt. Die Priifer
riechen auf diese Weise die dargebotene Einzel-Probe ab
und verschlieBen das GetidB sofort wieder. Werden wiihrend
einer Sitzung mehrere Einzelproben geboten, so soll die Auf-
einanderfolge der einzelnen Riechpriifungen so erfolgen, daB
der Priifer jeweils fiir die niichste Probe wieder voll auf-
nahmefihig ist. Der zeitliche Abstand ergibt sich aus der
Intensitdt und der Art des Geruchs sowie aus der Reaktion
des Priifers. Die Anzahl der nacheinander zu priifenden Ein-
zelproben ist durch die Ermiidbarkeit des Geruchssinns des
Priifers begrenzt.

8.2. Zroeiprobenmethode (Unterschiedspriifung)

Priifaufgabe z. B.: Erfassung des Intensititsunterschieds im
Geruch von 2 Proben verschiedener Produktion oder Lieferung.
Priiffragen: Besteht ein Geruchsunterschied zwischen den beiden
Proben? Wenn ja, werden auch die Intensititen unterschiedlich
eingestuft? (Achtung: Da 1t. Abschnitt 9 nur 4 Intensitdtsstufen
benutzt werden, hat jede eine bestimmte Breite; deshalb muB
fiir kleine, wenn auch wahrnehmbare Geruchsunterschiede je nach
Sachlage noch die gleiche Intensititsstufe benutzt werden!) Die
Methode ist auch als Schiedsuntersuchung zur Erfassung kleiner
Geruchsunterschiede geeignet,

Der Geruchsunterschied zw eier Proben wird in einer Ver-
gleichspriifung erfaBt. Falls eine dieser Proben als ein mit
Sicherheit einwandfrei befundenes Material oder ein Material
mit den erwiinschten Eigenschaften anerkannt ist, wird es
als Vergleichsprobe bezeichnet. Jedem Priifer steht zu jeder
Priifung ein Satz Probenpaare zur Verfligung. Zur offenen
Priifung (ohne Code) wird die Vergleichsprobe als solche
gekennzeichnet. Zur Objektivierung der Priifung werden die
Priifgerdte nach einem Code bezeichnet. Wihrend einer Sit-
zung kdnnen auch mehrere voneinander unabhingige Proben-
paare zur Priifung kommen. Zur Priifung werden die Proben-
paare nacheinander abgerochen; im iibrigen wird sinngemiB
wie unter 8.1 verfahren.

8.3. Reihenpriifung

Priifaufgabe z. B.: Feststellung, ob und in welcher Weise sich eine
Reihe von Proben a, b, ¢, d... von der bekannten Vergleichs-
probe 0 unterscheiden. Geeignet zur Uberpriifung von Produk-
tionschargen, zur Auswahl von Packmaterialien, die der Ver-
gleichsprobe entsprechen oder zur Einreihung einer Vielzahl von
Materialien in eine Rangordnung nach der Intensitit ihres
Geruchs. Priiffragen: Unterscheidet sich die Probe von der Ver-
gleichsprobe? Wird die Intensitdt ihres Geruchs abweichend von
der Vergleichsprobe beurteilt bzw. wie ist die Rangordnung der
Proben nach der Intensitit ihres Geruches?

Bei der Reihenpriifung werden mehrere Proben in einer
+Reihe" nacheinander mit einer dem Priifer bekannten Ver-
gleichsprobe verglichen. In die Reihe kénnen zusitzlich Ver-
gleichsproben eingestreut werden, wodurch dann z. B. eine
Anordnung ab0c0d... entsteht. Dadurch wird eine Kon-
trolle iiber die Reproduzierbarkeit der Priifung ausgeiibt.

Jedem Priifer steht fiir jede Priifung eine als solche bezeich-
nete Vergleichsprobe sowie ein Satz Proben der ,Reihe* zur
Verfligung. Zur Objektivierung der Priifung werden die Priif-
gefidBe der Reihe zusammen mit den gegebenenfalls in die
Reihe eingestrenten Vergleichsproben nach einem Code be-
zeichnet. Die Priifer riechen nacheinander die bezeichnete



Vergleichsprobe und die damit zu vergleichende Probenreihe
kurz ab; im {ibrigen wird sinngemdB wie unter 8.1 verfahren.
Riickriechen an der Vergleichsprobe ist zuldssig, jedoch nur
nach entsprechender Wartezeit (siehe Anmerkung 5).

Die Reihenpriifung kann auch ohne vorgegebene Vergleichs-
probe als Rengordnungspriifung durchgefithrt werden, wobei
die Proben vom Priifer nach fallender oder steigender Ge-
ruchsintensitdt angeordnet werden. In diese Rangordnung
kénnen sinngemdB auch Vergleichsproben einbezogen wer-
den. Bei der reinen Rangordnungspriifung kann gegebenen-
falls auf die Festlegung der Intensititen nach Abschnitt 9
verzichtet werden.

Anmerkung 5: Bei der Reihenpriifung 8.3 und gelegentlidh auch
bei der Zweiprobenmethode 8.2 kann es ndtig sein, daB der
Priifer zum Vergleich von Gerudhsintensititen ,zuriickriecht’, d. h.
eine Probe wiederholt abriecht. Hierbei ist zu beachten, dall das
PriifgefiB vor Wiederholung einer Riechpriifung mindestens 1 min
verschlossen gehalten worden war, um den vorhandenen Riech-
stoffen wieder Gelegenheit zur Anreicherung im Gasraum zu
geben. Falls diese Nachibildung sehr langsam vor sich geht, kann
der Priifleiter entsprechend lingere Wartezeiten festsetzen.

Anmerkung 6: Initialgeriiche sind Geriiche, die nur dem frischen
Packstoff in geringer Intemsitdt anhaften, rasch verfliegen und bei
wiederholtem - Priifen sich nicht aus dem Packstoff nachbilden,
so daB eine Auswirkung auf ein verpacktes Gut kaum zu erwarten
ist. Zur Feststellung, ob ein solcher Initialgeruch vorliegt, wird
die fragliche Probe nach 8.1 wiederholt abgerochen. Auch in
diesem Falle muB das Priifgeriit vor der Wiederholung der Riech-
priifung mindestens 1 min oder ldnger geschlossen bleiben. (Falls
der Verdacht vorliegt, daB es sich nicht um einen rasch fliichtigen
JInitialgeruch®, sondern eine schwerfliichtige Geruchskomponente
handelt, ist nach 7., Anmerkung 1 zu verfahren.)

Anmerkung 7: Die in der sensorischen Unterschiedspriifung fir
Geschmack iiblichen Priifanordnungen wie Duo-Trio-Test oder
Triangel-Test! sollen in der Geruchspriifung an Packstoffen nur
zur Feststellung sehr kleiner Unterschiede des Geruchscharakters
bei anndhernd gleicher Geruchsintensitdt benutzt werden. In
solchen Fillen kdnnen sie gegebenenfalls wie die Zweiproben-
methode (8.2) auch als Schiedsanalysen herangezogen werden.
Prinzipiell leidet ihre Brauchbarkeit darunter, daB bei wieder-
holtem Abriechen (Riickriechen) bereits eine Abschwichung des
Geruchs der Probe entstehen kann, wodurch, wenn es sich um
sehr kleine Unterschiede handelt, der Vergleichsmafstab verloren-
geht. Es soll deshalb in solchen Fillen ohne Zuriickriechen gepriift
werden. Dafiir sollen fiir jeden Priifer mehrere Probensétze mit
verschiedener Reihenfolge der Probenanordnung bereitgehalten
werden. Die Priiffrage lautet: Kann eine abweichende Probe
festgestellt werden?

9. Beurteilung

Die Bewertung wird nach folgender Intensitdtsskala vorge-
nommen:

0 = kein wahrnehmbarer Geruch,

1 = gerade wahrnehmbarer Geruch
(noch schwer definierbar),
2 = schwacher Geruch,

3 = deutlicher Geruch,
4 = starker Geruch.

Zwischenwerte sollen von den Priifern nicht erteilt werden.
Bei der Auswertung wird durch Mittelung der Einzelwerte
die Intensitdtsstufe auf 0,5 Einheiten ermittelt. (Die Einzel-
pritfungen diirfen nicht mehr als um 1 Stufe voneinander
abweichen.)?

1 Jellinek, G.: Geschmadkspriifung als Hilfsmittel in der Forschung. Fette-
Seifen-Anstrichmittel, Die Erndhrungsindustrie 58 ({1956), S. 910/919,
1059/1063; Nachdrude in Gordian 57 (1958) Nr. 1371, S. 28/33, Nr. 1372,
S. 28/33 u. Nr. 1374, S, 18/23.

Da es kaum einen Packstoff ohne Eigengeruch gibt, kommt 0 als Be-
wertungsstufe sehr selten in Frage; die Norm des geruchsarmen Pack-
stoffes wird bei 1 liegen. Falls man Lebensmittel verpacken mdodhte,
ist je nach deren Empfindlichkeit ab Stufe 2 Vorsicht geboten. Man
wird gut daran tun, bei solchen Packstoffen die mogliche Geschmadks-
beeinflussung von Lebensmitteln zu priifen. Das gilt in erhdhtem MaBe
fiir Stufe 3, bei der die Eignung zur Lebensmittelverpackung in den
meisten Féllen schon gewissen Einschrdnkungen unterworfen sein wird,

Anmerkung 8: Erginzend zu der die Intensitit bewertenden
Priifung kann eine beschreibende Priifung durchgefiihrt werden,
wenn der Geruch eine hierfiir ausreichende Intensitit (etwa ab
Stufe 2) aufweist. Hierbei wird der beobachtete Geruch fiir sich
(nach 8.1) oder seine Abweichung von dem Geruch der Vergleichs-
probe (nach 8.2 oder 8.3) in einigen Stichworten oder durch
Benennung dhnlich riechender Stoffe beschrieben. Eine solche
Geruchsbeschreibung dient als Hilfsmittel bei der Wiedererkennung
von Geriichen und bei der Suche nach den Ursachen der Geruchs-
bildung.

10. Geruchspriifung an einer Seite eines mehrschichtigen
Packstoffs

(sowie Uberpriifung von Geruchsbildung beim HeiB-
siegeln} :
Wenn sich bei der Geruchspriifung nach Abschnitt 8 ergeben
hat, daB ein mehrschichtiger oder bedrudkter Packstoff einen
zu Bedenken AnlaB gebenden Geruch aufweist, und wenn
festgestellt werden soll, von welcher Seite des Packstoffes
der Geruch ausgeht, so kann als ergidnzende Priifung eine
.einseitige” Geruchsprifung durchgefiihrt werden. Eine
salche Geruchspriifung an der Innen- oder AuBenseite des
Padkstoffes gibt nur dann véllig einwandfreie Ergebnisse,
wenn das Material unmittelbar an der Produktionsmaschine
entnommen wird. Ist dies nicht durchfithrbar und muB des-
halb die Probenahme aus der Rolle oder dem Stapel erfol-
gen, so ist zu beachten, daB bei der Lagerung des Materials
eine Ubertragung riechender Substanzen von der Innenseite
auf die Aubenseite oder umgekehrt stattgefunden haben
kann, da sich diese Fldchen beriihren. Dies muBl bei der Aus-
wertung der Priifergebnisse mit in Betracht gezogen werden.

Vorbereitung der Probe (siehe auch Abschnitt 6):

Aus dem zu priifenden Packstoff werden tetraederférmige
Behélter gebildet, und zwar einmal mit der Innenseite und
einmal mit der AuBenseite des Padkstoffes nach innen. Bei
heiBsiegelfihigem Material werden die Tetraeder durch HeiB-
siegelung bei moglichst niedriger Temperatur verschlossen.
Soll speziell auf eine eventuelle Geruchsbildung beim HeiB-
siegeln gepriift werden, so sind die HeiBsiegelbedingungen
der Praxis einzuhalten. Ist das Material nicht heiBsiegelfihig,
so werden die Tetraeder mittels eines mdglichst geruchs-
freien Klebebandes auf der AuBenseite verklebt.

Durchfiihrung der Priifung:

Zur Priiffung werden die Behiélter an einer Edke angestochen
oder angeschnitten und die durch Zusammendrlicken der
Packung entweichende Luft auf Geruch gepriift. In der An-

ordnung der Priifung wird sinngemiB wie unter Abschnitt 8
verfahren.

11. Priifbericht
Priifdatum
Beschreibung des gepriiften Materials

Fertigungsdaten; Art der Lagerung zwischen Fertigung
und Probenahme

Angaben zur Probenahme; Datum
Priiftemperatur und Zeit nach 7.
Zahl der Priifer

Art der Geruchspriifung nach 8.

(eventuell auch ergénzende Geruchspriifung nach 10.)

Bei Vergleichs- oder Reihenpriifung: Angaben, ob auBer der
Intensitdt auch der Charakter der Geriiche verschieden war.
Bewertung der Priifung nach 9.

Bei erginzender Geruchspriifung nach 10.: Angabe, welche
der beiden Seiten der Folie Geruch aufweist

Beschreibung der Geruchsmerkmale nach Anmerkung 8

Sonstige Abweichungen und Besonderheiten (z. B. auch
Beobachtung von Initialgeruch nach Anmerkung 8}
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